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Navod k udrzbé provadéné strojnikem
pro Kubota KX042, U50, U56, KX060

(udrzby vyssich radua, tj. 500 mth objednavejte u odborného autorizovaného servisu)

A Denni udrzba

1. Kontrola hladiny hydraulického oleje

ViyloZnik, nasadu, IZici a nataceci zafizeni vyloZniku
pfip. nastavte tak, aby byly viechny hydraulické valce
napul vysunuté, radlici spustte na zem.

e Hladinu oleje zkontrolujte v prihledu (1). Hladina oleje by méla byt ve
stfedu prahledu.

e Je-li hydraulického oleje nedostatek, olej doplnte takto:

e OdSroubujte vicko plnéni oleje a nasadte trychtyr s jemnym sitem.

e Doplnite olej do poloviny prihledu a vicko zasroubujte.

e Nastartujte rypadlo, vyzkousejte vSechny funkce a znovu zkontrolujte
hladinu oleje.

2. Kontrola hladiny chladici kapaliny

e Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny ve vyrovnavaci nadrzce (1),
hladina musi byt mezi znackami FULL a LOW.

Neotevirejte vicko chiadice.

e Pokud je hladina kapaliny pod znackou LOW, kapalinu doplrite.

e Pokud byla vyrovndvaci nadrzka uplné prazdna, je tfeba zkontrolovat
hladinu kapaliny i v chladici.

e Pokud je hladina kapaliny po doplnéni za kratkou dobu znovu pod
znackou LOW, je chladici soustava netésna. Tuto situaci feste servisnim
zasahem bez prodleni!

Kontrola chladice a kondenzatoru

e Vizualni kontrola tésnosti a znecisténi chladice chladici kapaliny (1),
chladice paliva (2), chladi¢e hydraulického oleje (3) a kondenzatoru (4).

e Pokud je chladi¢ znecistén, vycistéte jej proudem vody nebo vzduchu
(nepouZivejte tlakovy Cistic, ktery miZe poskodit lamely chladice).




3. Kontrola hladiny motorového oleje

e Vytdhnéte olejovou mérku (1) a otfete ji Cistym hadrem.
e Olejovou mérku znova zcela zasunte a vytahnéte. Hladina oleje musi
byt v ¢asti ,,A“. Pfi pfilis nizké hladiné oleje motorovy olej doplnte.

Provoz s pfili§ nizkou nebo vysokou hladinou oleje
muZe zpusobit poskozenl motoru.

4. Kontrola a vycisténi vzduchového filtru

e Kontrola a vycisténi vzduchového filtru by dle vyrobce méla probé&hnout v intervalu 100 mth.
e Pokud vsak stroj pracuje v nadmérné prasném prostredi, je tfeba tento Ukon provadét denné.
e  Proto Cisténi filtru nepodcenujte!

e Postup kontroly a vy¢isténi je nastinén v ¢asti ,,B Udrzba provddénd po 100 mth”

5. Mazani cepovych ulozeni
Promazani Cepli lzice a kyvné paky lzice

e Nastavte ndsadu a lZici tak, jak je vyobrazeno na obrdazku.
Zablokujte ovladaci paky, vypnéte motor, vytahnéte klicek ze zapalovani.
e VsSechna mazand mista promazte mazacim tukem, dokud nevystupuje
Cerstvy tuk. Vytlaceny tuk ihned otrete, znecistény hadr skladujte v tomu
uréenych nadobdch.

Mazani loziska kozliku

e (Obé mazand mista promazte mazacim tukem, dokud nevystupuje
mazaci tuk

Ostatni mazana mista

e Postup obdobny jak u vyse zminénych mazanych mist




6. Kontrola stavu paliva
n% Nasledujici funkce je k dispozici, kdyZ neni klicek za- 1

palovani zasunut ve spinaci spoustéce.

e Stisknéte tlagitko menu (tlagitko 1) nebo tlaéitko volby zobraze-
ni (tlagitko 5).

Na displeji se na cca 10 sekund zobrazi stav paliva (1), hodiny (3) _
a teplota chladici kapaliny (2). = '
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7. Kontrola hladiny v nadrzce ostrikovace

e« Zkontrolujte dostate¢né naplnéni nadrzky ostiikovace (2).

e Je-li mnozstvi kapaliny v nadrZce pfili§ malé, napliite nadrzku
ostfikovace .

Pokud je nadrzka ostfikovaée prazdna, tak ostfikovac
nepouZivejte, ¢erpadio by se mohlo chodem na sucho
podkodit.

B Udrzba provadéna po 100 mth

8. Kontrola klinového remene
Motor musi byt vypnuty a kli¢ek zapalovani vytazeny!
Nesahejte na rotujicl nebo pohybujici se dily.

e Klinovy femen (1) zatlaéte v misté , A“. Remen musi byt moiné
zatladit o 7 az 9 mm (tlak 6 - 7kg).

e Klinovy femen (2) zatlaéte v misté , B“. Remen musi byt moZné zatlacit o
12 az 15 mm (tlak 7kg).

e  Zkontrolujte stav obou klinovych Femend. Remen nesmi mit 4dné trhliny
a nesmi mit Zddné poskozeni. V pfipadé viditelného poskozeni femen
vyménte.

9. Kontrola a vycisténi odlucovace vody

Voda a nedistoty v palivu se shromazduji v odluéovaéi
[@ vody (1). V odluéovaci vody se nachazi éerveny plas

tovy krouZek (2), ktery plave na hladiné. Pokud jsou
v odluéovadi vody takovéto substance nebo pokud vy
plaval plastovy krouZek, je tfeba odlucovaé vody vy
prazdnit.

e Pfepinaci ventil (4) nastavte do polohy OFF.

e Uvolnéte odvzdusnovaci Sroub (5).

e Uvolnéte vypustni kohout (3) a vypustte nelistoty.

e Vypustni kohout opét zavriete.

e Utdhnéte odvzdusnovaci sroub,

e Pfepinaci ventil nastavte do polohy ON.

e (Odvzdusnéte palivovou soustavu nastartovanim motoru.
e Zkontrolujte tésnost odlucovace vody.



e Hadr ekologicky zlikvidujte.
Cisténi odlu¢ovace

e Pfepinaci ventil (1) nastavte do polohy OFF.

e Odsroubujte téleso filtru (2).

e Téleso filtru vyprazdnéte a vycistéte Cistou naftou.

e ZaSroubujte téleso filtru a rukou dotdhnéte.

e Pfepinaci ventil nastavte do polohy ON.

e (Odvzdusnéte a zkontrolujte tésnost odlucovace vody.

PFi vétSim mnoizstvi vody v palivové nadrzi provedte jeji vypusténi!

10. Kontrola a vycisténi vzduchového filtru

e Uvolnéte svorky (3) a sejméte kryt (4).

o Ztélesa vzduchového filtru (6) vyjméte vnéjsi filtracni
prvek (2) a zkontrolujte, zda neni znecistén.

e Vycistéte téleso vzduchového filtru a kryt, pfitom nevyjimejte
vnitrni filtraéni prvek (1). Vnittni filtracni prvek se vyjima pouze pfi vyméné.

e Vycistéte prachovy ventil (5).

e Pokud je vnéjsi filtracni prvek posSkozen nebo pfilis znecistén, je tieba jej
vymeénit.

e  Pfivyméné vnitini filtracni prvek vytahnéte a ihned vlozte novy filtracni prvek.

e Vnéjsi filtracni prvek zevnitf vyfoukejte stlacenym vzduchem (max. 5 bar), Pfitom ho neposkodte. PouzZivejte
ochranné bryle.
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11. Kontrola napnuti pasu

A PFili§ napnuté pésy se rychle opotfebovévaji.
A P¥ilis volné pasy se rychle opotrebovévaji a mohou spadnout.

e Vycistéte kompletni hnaci Ustroji, zejména dejte pozor na kameny mezi
pasem a pasovym kolem, popfipadé vodicim kolem. Je tfeba vycistit

oblast napinaciho vdlce pasu. !
e Ndastavbu natocte o 90° ke sméru jizdy, jak je vyobrazeno na obrazku. N
e Predni nastavby spustte na zem a rypadlo na jedné strané zvednéte cca ( N B

200 mm nad zem.

= [
e Pds je nastaven svarem (1) uprostied mezi vodici a hnaci kolo. @%

@ Pasy s oznacenim SF [ze kontrolovat a napinat v kaz-
dé pozici.

e Zkontrolujte provéseni pdsu, jak je vyobrazeno na obrazku.
Provéseni pasu ,A“ 10 — 15 mm.

e Pokud je provéseni pasu vétsi nez 15 mm, je tfeba pas napnout.

e Pas pripadné napnéte nebo uvolnéte.

e Nastartujte motor a zvednuty pds nechte kratce protacet.

e Znovu zkontrolujte napnuti pasu, pfipadné nastavte.

e Kontrolu provedte i na druhém pasu.



Napnuti pasu

e Demontujte kryt (3) napinaciho zafizeni.

e Nasadte lis na tuk na maznicku (1).

e Pohybujte lisem na tuk, dokud neni dosazeno
pozadovaného napnuti pdsu.

Uvolnéni pasu

e QOpatrné vysroubujte tlakovy ventil (2) a uvolnéte pas.
e ZaSroubujte tlakovy ventil a utdhnéte na moment 98 — 108 Nm.
e Napnéte pas.

12. Promazani ozubeného vénce a loziska otoce

Promazani ozubeného vénce

e Lisem na tuk promazte maznicku (1)

e Rypadlo uvedte do provozu a nastavbou nékolikrat otocte o 90°.
Po promazani otocte nékolikrat nastavbou, aby se mazaci tuk
rovnomeérné rozdélil.

Ozubeny vénec je tfeba promazat kazdych 807. Je tre
ba natiacit celkem cca 50 g mazaciho tuku (cca 20
zdviht lisu na tuk), wiz odstavec Provozni hmoty

Promazani loziska ozubeného vénce

e Lisem na tuk promazte maznicku (1).

e Obdobné jako v pfipadé mazani ozubeného vénce otocte nékolikrat
nastavbou o 90° a po promazani otocte nékolikrat nastavbou o 360°,
aby se mazaci tuk rovnomérné rozdélil.

13. Celkova kontrola stroje

. Kontrola hadicek chladici kapaliny a hadicovych spon

Kontrolu provadéjte pouze pfi studeném motoru.

e Oteviete kryt prostoru motoru.

s Oteviete boéni kryt.

Zkontrolujte stav (trhliny, vybaouleni, ztvrdnuti), veskerych hadic
chladici kapaliny (1) na motoru a k chladiéi, popf. k ventilatoru tope-
ni, tésnost a upevnéni spon (2). Pfipadné musi gkoleny personal
hadice vyménit.

o Kontrola palivovych vedeni a hadic nasdvani vzduchu

» VSechna pfistupna vedeni paliva (1) a pfichytky (2) zkontrolujte
ohledné poskozeni a pevného usazeni.

o Po3kozené casti je tfeba opravit, popf. vyménit.




